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1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem opracowania sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru rob6t budowlanych zwig-
zanych z wykonaniem
posadzek technicznych
w zwigzku z budowg Osrodka Kontroli Ruchu Lotniczego (OKRL) na terenie lotniska Rzeszéw — Jasionka
(powiat rzeszowski) na dziatce ew. nr 1867/136 nalezacej do Polskiej Agenciji Zeglugi Powietrznej.

Klasyfikacja wg Wspélnego Stownika Zaméwien (CPV)

Grupa Klasa Kategoria Opis
45400000-1 Roboty wykonczeniowe w zakresie obiektow budowlanych.
45430000-0 Pokrywanie podtog i $cian.
45432000-4 | Ktadzenie i wyktadanie podtog, Scian i tapetowanie Scian.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest dokumentem bedacym podstawg do udzielenie zamo-
wienia i zawarcia umowy na wykonanie rob6t zawartych w punkcie 1.1 niniejszego opracowania.

1.3. Okreslenia podstawowe

OkreSlenia i nazewnictwo uzyte w niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sg zgodne z
obowigzujacymi podanymi w normach PN i przepisach Prawa budowlanego.
Wyktadzina kauczukowa - wyktadzina podtogowa wykonana z kauczuku naturalnego butadienowo-
styrenowego z wypetniaczami i pigmentami kolorystycznymi
Podtoze — element konstrukcji budynku, na ktorym wykonana jest podioga,
Klej dyspersyjny -zalecany klej do klejenia rulonowych wyktadzin kauczukowych
Warstwa wyréwnawcza — warstwa wykonana w celu wyeliminowania nierdwnos$ci lub réznic pozioméw
powierzchni podtoza, albo w celu wbudowania przewoddw, rur lub innych elementow,
Podkfad podtogowy — warstwa z materiatdw podktadowych wykonana na budowie bezposrednio na podto-
zu lub na warstwach po$rednich lub izolujacych w celu: uzyskania odpowiedniego poziomu, utoZenia po-
sadzki, stanowienia posadzki.
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1.4. Zakres robét objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robdt zwigzanych z wykona-
niem posadzek technicznych — kauczukowych o fakturze tzw. pienigzkowe;.

1.5. Og6lne wymagania dotyczace robét.

Wykonawca rob6t jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z dokumentacjg
projektowg, SST i poleceniami Inspektora Nadzoru Inwestorskiego.

2. MATERIALY

2.1. Wymagania og6lne

Ogdlne wymagania dotyczace materiatow do wykonania rob6t podano w ogéinej specyfikacji tech-
nicznej pkt 3.1. ,Wymagania ogoine”.

2.2. Materialy potrzebne do wykonania rohét

» Wykfadzina kauczukowa, tzw. pienigzkowa np. firmy Artigo, model BS STRONG, kolor ciem-
noszary N 004 Carbon1, ptytka format 500x500mm, antyelektrostatyczna, chemoodporna.
* klej poliuretanowy lub dyspersyjny.

3. SPRZET

3.1. Wymagania ogodine
Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w OST ,Wymagania ogolne” pkt 3.2.

3.2. Sprzet do wykonywania posadzek

Do wykonania i montazu posadzek sportowych moze by¢ uzyty dowolny sprzet. Wykonawca jest
zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje niekorzystnego wptywu na jakos¢
wykonywanych robét i bedzie gwarantowac przeprowadzenie robot, zgodnie z zasadami okreslonymi w PB
i ST.

Do wykonywania rob6t oktadzinowych nalezy stosowaé¢ nastepujacy sprzet i narzedzia pomocnicze:
» szpachelka do rozprowadzania kleju
* ndz hakowy do wycinania réznych niewielkich ksztattow
* nobzw ksztatcie Cwier¢ ksiezyca
* noz trapezowy do ciecia krawedzi
* lata do przecierania
» watek czlonowy do watowania
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4. TRANSPORT

4.1. Wymagania ogdine
Materiaty i elementy muszg by¢ przewozone srodkami transportu wg instrukcji producenta.

4.2. Pakowanie i magazynowanie

Wyktadziny powinny by¢ pakowane w sposob zabezpieczajacy je przed uszkodzeniem i zniszczeniem
okreslony przez producenta. Instrukcja winna by¢ dostarczona odbiorcom w jezyku polskim. Na kazdym
opakowaniu powinna znajdowac si¢ etykieta zawierajaca:

* nazwe i adres producenta,

* nazwe wyrobu wg aprobaty technicznej jakg wyrdb uzyskat,

» date produkciji i nr parti,

* wymiary,

* liczbe sztuk w pakiecie,

* numer aprobaty technicznej,

 nrcertyfikatu na znak bezpieczenstwa,

* znak budowlany.

4.3. Transport materiatow

Transport materiatow odbywa sie przy w sposob zabezpieczajacy je przed przesuwaniem podczas jazdy,
uszkodzeniem mechanicznym zawilgoceniem i zniszczeniem, a okre$lony w instrukcji Producenta i dosto-
sowanej do polskich przepiséw przewozowych.

5. WYKONANIE ROBOT.
5.1. Ogédlne zasady wykonania robét
Ogdlne zasady wykonania robét podano w OST ,Wymagania ogélne” pkt.5.

5.2. Warunki przystapienia do rohét

Do wykonywania robot oktadzinowych mozna przystapi¢ po zakonczeniu poprzedzajgcych robét budowla-
nych i robot mogacych stanowi¢ przyczyne uszkodzenia warstw poprzedzajacych oraz po przygotowaniu i
kontroli podioZa a takze po przeprowadzeniu kontroli materiatow.

5.3. Wymagania dotyczace podtoza

Podtoze musi by¢ rowne, bez ostrych krawedzi i nieréwnosci, wystajacych wtracen itp. Za podioze suche
uwaza sie beton lub zaprawe w stanie powietrzno-suchym, bez zaciemnien i innych sladow wilgoci. Wilgot-
nos¢ masowa suchego podtoza nie moze przekracza¢ 4%. Za podtoze matowo-wilgotne uwaza sie beton
lub zaprawe cementowg o jednorodnej, ciemnej i matowej powierzchni. Woda naniesiona na tak przygoto-
wane podfoze musi w krotkim czasie ulec wchtonigciu, nie moze wystepowac na powierzchni blyszczaca
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warstewka wody. Za podioze czyste uwaza sie powierzchnie betonu lub zaprawy cementowej bez luznych i
niezwigzanych czastek, pytéw, plam oleju i innych zanieczyszczen.

5.4. Przygotowanie podtoza
Sprawdzenie poditoza oraz zgruntowanie podfoza

Podtoze (warstwa wyrdwnawcza) musi by¢ stabilna, no$ne, niezarysowane, szorstkie (z otwartymi porami),
czyste oraz wolne od substancji mogacych pogorszy¢ przyczepnos¢ (mleczko cementowe, wykwity, ttuste
plamy, pozostatosci po srodkach antyadhezyjnych, stare

wymalowania, itp.).

Czyszczenie podtoza mozna przeprowadzi¢ za pomocg metod mechanicznych (np. szlifowanie), lub recz-
nie, np. przez skucie, zmycie wodg z dodatkiem detergentu czy tez zastosowanie innych specjalistycznych
srodkow. Po usunieciu mleczka cementowego powierzchnie oczysci¢ odkurzaczem przemystowym, ewen-
tualnie zdmuchnag¢ pyt sprezonym powietrzem, a nastepnie podioze zagruntowaé dwukrotnie.
Wykruszenia, ubytki, raki itp. naprawi¢ zaprawami naprawczymi np. typu PCC (z systeméw napraw kon-
strukcji betonowych i Zelbetowych) lub innymi zaprawami mogacymi stuzy¢ do reprofilacji (zalezy to od
parametrow wytrzymatosciowych podioza i materiatu naprawczego oraz wytycznych producenta systemu).
Prace reprofilacyjne przeprowadza¢ zgodnie z kartami

technicznymi i szczegdtowg specyfikacjg zastosowanego systemu.

Ukladanie kleju dyspersyjnego na podtoze

» klej dyspersyjny rozprowadzi¢ rownomiernie na podioze jak i catg powierzchnie tylnej strony wy-
ktadziny za pomoca listwy , szpachelki o uzebieniu TKB A2

» wlistwie , szpachelce w odpowiednim czasie wymieni¢ zuzyte listwy zebate

* nie dopusci¢ do wysychania kleju

Uktadanie wyktadzin kauczukowych

Bezposrednio przed utozeniem wykfadziny kauczukowej nalezy jq roztozy¢ aby dostosowac jg do tempera-
tury podtoza
Temperatura podtoza powinna wynosi¢ co najmniej 15 C wilgotnos¢ powietrza nie wiecej niz 65%
Podczas rozktadania nalezy zwr6ci¢ uwage na strzatki na spodniej stronie wyktadziny. Wszystkie strzatki
powinny by¢ utozone w tym samym kierunku.
Duzg uwage nalezy zwréci¢ na docinanie wyktadzin.
Prawidtowe dociecie powinno by¢ wykonane nastepujaco:
» Obydwa pasy zatozy¢ na siebie na zaktadke 3 cm , krawedz przycietq fabrycznie przycigé 1 cm za
pomoca noza trapezowego. Szeroko$¢ ostateczna pasa wynosi ok. 122 cm
» Przed klejeniem zagig¢ w dét odstajace koncowki pasa
» Nanosic klej zarowno na podtoze jak i na dolng warstwe wyktadziny
* Potozong wyktadzine podiogowg nalezy starannie przetrzec¢ tatg do przecierania i watowa¢ wat-
kiem cztonowym.
» Pecherzyki powietrza nalezy Scigga¢ w kierunku szwow

TWR RZESZOW - SSTWIORB - ARCH.1.12 - POSADZKI TECHNICZNE

© INGEROP POLSKA Sp. z 0.0.

strona 7

Al rights reserved. Passing on and copying of this document, use and communication of its contents not permitted without written authorization.



INGEROP
Polska

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
Wykonanie robét przeprowadzi¢ zgodnie z SST i PB.

6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robét
Ogdlne zasady kontroli jakosci rob6t podano w ST ,Wymagania ogdine” pkt 5.

6.2. Badania w czasie wykonywania robot

Dostarczone na plac budowy materiaty nalezy kontrolowa¢ pod wzgledem ich jakoSci.
Zasady dokonywania takiej kontroli powinien ustali¢ kierownik budowy w porozumieniu z Inspektorem Nad-
zoru Inwestorskiego.
Kontrola jako$ci polega na sprawdzeniu, czy dostarczone materiaty i wyroby majg zaswiadczenia o jakosci
wystawione przez producenta oraz na sprawdzeniu wkasciwosci technicznych dostarczonego wyrobu na
podstawie tzw. badan doraznych.
Wyniki badan materiatow powinny by¢ wpisywane do dziennika budowy akceptowane przez Inspektora
Nadzoru Inwestorskiego.

6.3. Badania w czasie odbioru

Badania posadzki z wyktadzin powinny by¢ przeprowadzane w sposob umozliwiajacy ocene wszystkich
wymagan a w szczegolnosci:
» zgodno$ci z dokumentacjg projektowg i zmianami w dokumentacji powykonawczej (przez ogledzi-
ny i pomiary)
 stan podiozy na podstawie protokotow badar migdzyoperacyjnych,
» jakoSci zastosowanych materiatow i wyrobdw na podstawie deklaracji zgodnos$ci lub certyfikatéw
zgodnosci przedtozonych przez dostawcow
Prawidtowosci wykonania posadzki z wykfadziny przez sprawdzenie:
» przyczepnos$ci wyktadziny, do podtoza.
* odchylen od ptaszczyzny poziomej, przy uzyciu faty kontrolnej o dtugo$ci 2 m i poziomnicy, odchy-
lenia nalezy mierzy¢ z doktadno$cig do 1 mm. ( nie powinno przekracza¢ 2 mm na m)
» prawidtowosci przebiegu spoin.
* nieréwnos$ci powierzchni mierzonych jako prze$wity miedzy fatg dt. 2 m a posadzkg (nie powinny
by¢ wieksze niz 2 mm na catej dtugosci faty),

7. OBMIAR ROBOT

Ogolne zasady obmiaru robét podano w OST ,Wymagania ogoine” pkt 6.
Jednostkg obmiarowg posadzek z wyktadzin kauczukowych jest 1 metr kwadratowy [m?].

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogdlne zasady odbioru oktadzin
Ogdlne zasady odbioru robét podano w OST ,Wymagania ogdine” pkt 8.
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Roboty uznaje sie za zgodne z dokumentacjg projektowg, SST i wymaganiami Inspektora nadzoru inwe-
storskiego, jezeli wszystkie pomiary i badania (z uwzglednieniem dopuszczalnych tolerancii) daty pozytyw-
ny wynik.
Jezeli chociaz jeden wynik badania bedzie niepozytywny, oktadzina z ptytek ceramicznych nie powinna by¢
odebrana.
W takim przypadku nalezy przyjac jedno z rozwigzan:

» wyktadzine poprawi¢ i przedstawi¢ do ponownego odbioru,

* jezeli odchylenia od wymagan nie zagrazajg bezpieczenstwu uzytkowania i trwatoSci oktadziny

oraz jezeli inwestor wyrazi zgode, obnizy¢ wartoS¢ wykonanych robot,
» wprzypadku gdy nie sg mozliwe powyzsze rozwigzania, usungc¢ oktadzine i ponownie wykonac.

8.2. Odbior podtozy

Odbiér podtoza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystapieniem do robét oktadzinowych.
Jezeli odbidr podtoza odbywa sie po dtuzszym czasie od jego wykonania, nalezy podtoze oczysci¢ i umy¢
woda.

8.3. Odbidr oktadzin i wyktadzin

Odbior gotowych oktadzin nastepuje po stwierdzeniu zgodnos$ci ich wykonania z zamowieniem, kto-
rego przedmiot okresla dokumentacja projektowa a takze dokumentacja powykonawcza, w ktorej podane
sq uzgodnione zmiany dokonane podczas prac. Zgodno$¢ wykonania oktadzin stwierdza sie na podstawie
poréwnania wynikow badan kontrolnych wymienionych w pkt 6 z wymaganiami i tolerancjami podanymi w
pozostatych punktach. Oktadziny powinny by¢ odebrane, jesli wszystkie wyniki badan kontrolnych sg pozy-
tywne.

Odbiér powinien obejmowaé sprawdzenie:
* wygladu zewnetrznego przez ocene wzrokowg
» prawidtowosci uksztattowania powierzchni,
» przyczepno$ci do podtoza
» prawidtowosci osadzenia kratek $ciekowych w podtodze, wktadek dylatacyjnych itp.
» szeroko$ci i prostoliniowosci spoin.
Odbiér gotowych oktadzin powinien by¢ potwierdzony protokotem, ktory zawiera:
* ocene wynikéw badan
» wykaz wad i usterek ze wskazaniem mozliwo$ci usuniecia.
 stwierdzenia zgodnosci lub niezgodno$ci wykonania z zamdwieniem.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Ogdlne ustalenia dotyczace podstaw ptatnosci podano w OST ,Wymagania ogdlne” punkcie 8.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

. PN-EN 12004:2002 Kleje do ptytek. Definicje i wymagania techniczne

. PN-EN 14411:2009 Ptytki ceramiczne -- Definicje, klasyfikacja, wtasciwosci i znakowanie

. PN-EN ISO 10545-3:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne -- Oznaczanie nasigkliwosci wodnej, po-
rowatosci otwartej, gestosci wzglednej pozornej oraz gestosci catkowite;
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. PN-EN ISO 10545-4:1999 Phytki i ptyty ceramiczne -- Oznaczanie wytrzymato$ci na zginanie
i sity famigcej

. PN-EN ISO 10545-6:1999 Piytki i ptyty ceramiczne -- Oznaczanie odpornosci na wgtebne
Scieranie ptytek nieszkliwionych

. PN-EN ISO 10545-8:1998 Piytki i ptyty ceramiczne -- Oznaczanie ciepinej rozszerzalnosci
liniowej

. PN-EN ISO 10545-13:1999 Phytki i ptyty ceramiczne -- Oznaczanie odpornosci chemiczne;

. PN-EN ISO 10545-13:1999/Ap1:2003  Plytki i ptyty ceramiczne -- Oznaczanie odporno$ci che-
miczne;

. PN-EN ISO 10545-1:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne -- Pobieranie probek i warunki odbioru

. PN-EN 12004:2008 Kleje do ptytek -- Wymagania, ocena zgodnosci, klasyfikacja i oznaczenie

. PN-EN 649:2002 Elastyczne pokrycia podtogowe -- Homogeniczne i heterogeniczne pokrycia pod-
togowe z poli(chlorku winylu) -- Wymagania

. PN-EN 649:2002/A1:2005 Elastyczne pokrycia podtogowe -- Homogeniczne i heterogeniczne
pokrycia podtogowe z poli(chlorku winylu) -- Wymagania

. PN-EN 649:2002/Ap1:2003 Elastyczne pokrycia podtogowe -- Homogeniczne i heterogeniczne
pokrycia podtogowe z poli(chlorku winylu) -- Wymagania

. Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2004 r. Nr 92, poz. 881).

. Ustawa z dnia 30 sierpnia 2002 r. o systemach oceny zgodnosci (Dz. U. z 2004 r. Nr 204 poz. 2087
it).

. Ustawa z dnia 12 grudnia 2003 r. o ogdlnym bezpieczenstwie produktéw (Dz. U. z 2003 r. Nr 229

p0z.2275).

Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r., prawo budowlane (Dz. U. z 2006 r. Nr 156 poz.1118 jt.).
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